НАЗВАНИЕ ДОКЛАДА 
Фамилия1 А.И., Фамилия2 Б.С., Фамилия3 В.Д.

(Республика Беларусь, Минск, БГУИР)
Введение. 
Такие стратегии как «Техобслуживание, направленное на повышение надежности» и «Техобслуживание, направленное на повышение суммарного показателя эффективности работы оборудования» можно фактически рассматривать не как стратегии техобслуживания, а как эксплуатационные стратегии, в которых техническое обслуживание является составной частью производственного цикла. Данные стратегии позволяют количественно определить суммарный коэффициент готовности производственных средств и их организацию в пределах заданного временного интервала. Используя современные системы мониторинга машинного оборудования, специалисты предприятия имеют возможность заранее составить график профилактических работ, а также повысить коэффициент готовности оборудования всего предприятия и снизить материальные и временные затраты на техобслуживание.
Состояние производственного объекта характеризуется многими параметрами, имеющими различную физическую природу. Но для механизмов и агрегатов, в основу механического функционирования которых положено вращательное движение, одними из важнейших параметров являются уровень и спектральный состав вибрации, причем при длительном безостановочном функционировании технического объекта требуется непрерывное наблюдение или слежение за его вибрационным состоянием [1-5]. 
Компьютерный вибрационный мониторинг. В зависимости от важности выполняемых оборудованием функций, его стоимости и величины возможного ущерба при внезапной аварии, реализуют периодический или непрерывный стационарный мониторинг параметров вибрации.
Для этого целесообразно проводить анализ непрерывных вибрационных сигналов, отражающих вибрационное состояние объекта, поэтому, с целью более детально исследования предлагается представить исходный вибросигнал в виде суммы периодической и шумоподобной составляющих:


[image: image1.wmf][

]

1

()()()cos2()

L

dddmmodmd

m

xntpntsntAkfntsnt

pf

=

=+=××-+

å

,
(1)

где

[image: image2.wmf]()

d

pnt

– периодическая составляющая вибрационного сигнала;
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– шумоподобная составляющая вибрационного сигнала;
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– номер дискретного отсчета, 
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– интервал дискретизации;
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– частота вращения ротора или вала привода (оборотная частота);
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– кратность 
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–ой гармоники, включенной в периодическую составляющую, относительно 
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– число гармоник, выбранных для периодической составляющей вибросигнала.

При эксплуатации сложных и дорогостоящих агрегатов (турбогенераторы, газоперекачивающие установки и т.п.) стандартами определены правила проведения непрерывного контроля их вибрационного состояния и мониторинга [7-9]. 

На рисунке 1 показаны тренды вибрации подшипниковых опор турбоагрегатов.
[image: image17.png]L3

10

2.0 i i

6.0 i

.0 i

2.0fzztmreliy,

ol
B s L ey
Brews 04 Smide

Moguwnrwc 1 1.23 Moguunrwc & 3.21
Roamanii 2 3124 Moamanni 7 2.8
Roamanii 3 3121 15
Moamaniic 4 3131 Moauannc 9 2102
Roamanii 5 5157

Brews




Рисунок 1 – Изменение СКЗ виброскорости вибрации подшипниковых опор

турбоагрегата
Рассмотренные примеры свидетельствуют о том, что изменение вибрационного состояния сложных технических объектов при возникновении дефектов даже одинакового типа может быть весьма сложным и разнообразным, и реализовать системы автоматической защиты таких механизмов руководствуясь только рекомендациями стандартов [7] весьма проблематично.
Защита по параметрам вибрации. Наиболее важной задачей современных систем вибрационного контроля, мониторинга и защиты является предотвращение аварийного повреждения технического объекта при внезапном возникновении неисправностей или поломок в его узлах или при существенном отклонении каких-либо технологических параметров от номинальных. Однако факт возникновения ситуации, требующей останова технического объекта, во многих случаях имеет неоднозначное отображение в параметры вибрации. Стандартизованные критерии защиты отражают наиболее общие взаимосвязи, полученные на основе длительного опыта эксплуатации и исследования механизмов с вращательным движением, и далеко не всегда в полной мере могут удовлетворить эксплуатирующий и управляющий персонал.

Сигнал на защитное отключение контролируемого механизма вырабатывается в том случае, если он выработан по одному из указанных критериев, или по нескольким критериям одновременно.
Заключение (Выводы). Опыт эксплуатации систем вибрационного мониторинга показывает их достаточно высокую эффективность. Однако решение задач вибрационной диагностики до настоящего времени остается проблематичным. Для более достоверных заключений представляется целесообразным проведение регистрации непрерывных вибрационных сигналов, отражающих техническое состояния объекта на достаточно длительном временном интервале (минуты, часы и даже сутки) и выполнение многофункционального анализа полученных данных.
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